

东南电化公司二次盐水加酸工艺优化项目


静态混合器技术规格书













买方：福建省东南电化股份有限公司


卖方：

1、总则
1.1本技术规格书是由福建省东南电化公司提出，适用于买方项目设备设计、材料、制造、检验和试验标准、操作条件以及特殊要求。
1..2在静态混合器设计、材料、制造、检验、试验、包装及运输过程中，卖方必须完全满足本技术文件所提出的要求，任何偏差都应取得买方的书面确认。
1.3本文件所提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。卖方保证提供符合本技术协议书和现代工业标准、全新未经使用的优质成熟产品。
1.4 如果本技术文件与地方的标准规范及法令的某些要求有冲突时，静态混合器的设计、制造和试验等过程中应按较高就严的标准执行。
1.5本文件作为技术协议的一部分，正式技术协议中需体现技术规格书中的要求。
2、设备工作原理及结构特点
2.1静态混合器工作原理及结构特点：
静态混合器的混合过程是由一系列安装在空心管道中的不同规格的混合单元进行的。由于混合单元的作用，使流体时而左旋，时而右旋，不断改变流动方向，不仅将中心液流推向周边，而且将周边液体推向中心，从而造成良好的径向混合效果，与此同时，流体自身的旋转作用在相邻元件连接处的界面上亦会发生，这种完善的径向环流混合作用，使物料获得混合均匀的目的。因为这种混合器没有运动部件，不易磨损，流程简单，结构合理，投资少，见效快，特别适用于难混合的连续生产工艺过程。使用时完全没有烦恼，不需要维修，具有无穷的生命力。
3、使用标准
静态混合器                                   JB/T7660-2016
压力容器用钢板                               GB6654-1996
不锈钢热轧钢板和钢带                         GB/T4237-92
输送流体用无缝钢管                           GB/T8163-1999
工业金属管道设计规范                         GB50316-2000
石油化工管道设计器材选用通则                 SH3059-2001
现场设备、工业管道焊接工程施工及验收规范     GB50236
焊接件通用技术要求                           JB/ZQ4000.3
焊缝代号                                     GB324
焊接接头的基本形式及尺寸                     GB985
钢焊缝射线照片及底片分类等级                 GB3323
焊缝手工超声探伤方法和探伤结果分级           GB11345
产品标牌                                     JB8-82
包装储运标志                                 GB191-85
钢制压力容器                                 GB150-89
钢制管法兰                                   HG/T20615-2009 
HG/T20592-2009
4、 供货范围及设计数据
	设备名称
	静态管道混合器

	设备位号
	21MS1501

	安装位置
	水平

	静态混合器类型（管道/管端）
	管道

	型号
	SX-100/400 , TA2

	管道规格
	DN400，L=1500mm

	数量
	1

	连接形式
	法兰连接
	公称压力
	PN10

	
	
	公称直径
	DN400

	操作条件
	介质
	二次精致盐水+酸性淡盐水

	
	设计流量
	484m³/h

	
	操作温度
	60±5℃ 

	
	操作压力
	0.12Mpa

	
	壳体
	TI

	
	内件
	TI

	备注
	



	设备名称
	静态管道混合器

	设备位号
	31MS1501

	安装位置
	水平

	静态混合器类型（管道/管端）
	管道

	型号
	SX-125/500 , TA2

	管道规格
	DN500，L=1500mm

	数量
	1

	连接形式
	法兰连接
	公称压力
	PN10

	
	
	公称直径
	DN500

	操作条件
	介质
	二次精致盐水+酸性淡盐水

	
	设计流量
	638m³/h

	
	操作温度
	60±5℃ 

	
	操作压力
	[bookmark: _GoBack]0.18Mpa

	
	壳体
	TI

	
	内件
	TI

	备注
	



	设备名称
	静态管道混合器

	设备位号
	32MS1501

	安装位置
	水平

	静态混合器类型（管道/管端）
	管道

	型号
	SX-100/400 , TA2

	管道规格
	DN400，L=1500mm

	数量
	1

	连接形式
	法兰连接
	公称压力
	PN10

	
	
	公称直径
	DN400

	操作条件
	介质
	二次精致盐水+酸性淡盐水

	
	设计流量
	330 m³/h

	
	操作温度
	60±5℃ 

	
	操作压力
	0.18Mpa

	
	壳体
	TI

	
	内件
	TI

	备注
	



5、技术要求
5.1卖方应根据提供的参数进行选型，所提供静态混合器应符合标准系列要求并提供相关图纸及技术资料文件。
5.2所有原材料到厂后，必须按相关标准规范进行化学成份、机械性能等理化性能检验或复验。
5.3静态混合器的焊接应做到光滑平整，无堆焊、断焊、烧损、砂眼和其它缺陷，内部零件不允许沾有油污、铁屑、毛刺和其它杂物。
5.4静态混合器内部结构必须牢固，不能出现松动和断裂。
5.5静态混合器的壳体，应进行水压试验，试验压力为公称压力的1.5倍，稳压30min为合格。
6、技术资料及交付进度
6.1材料检验
所有材料都应在卖方车间按（不限于）下列要求（最低检验要求）进行检验和试验;
(1)材质证书
(2)尺寸图或尺寸检测报告
(3)买方在制造前、中、后的任何合适的时间和地点，都有权进行检查。
6.2制造安装检验
(1)材料检验合格后，生产加工
(2)对加工完产品，进行外观尺寸检查
(3)对合格产品按照图纸安装
(4)出厂前，设备应进行水压强度试验，提供相应检验报告。
(5)卖方应在试验开始前一周通知买方，买方保留现场见证试验的权利
7、技术资料及交付进度
7.1卖方在合同签订或1周内将提供甲方设计图及技术资料，并经买方确定后方可实施。
7.2对于没有列入合同的技术资料清单，工程所必须的文件和资料，如买方需要，卖方应及时免费提供。
7.3在交货时将随同货物提供安装、调试、运行、维护、检验说明书，具体资料数量2套。
8、质量保障及售后服务
8.1性能保证
(1)卖方保证其提供的合同设备是全新的、未使用的、用一流的工艺和最佳材料制造而成的，并在设计、选型、制造、设备性能、尺寸、结构等各个方面完全满足合同及采购文件中规定的各项质量、规格和性能的要求，包括物料流量、温度、压力和阻力降的性能要求。
(2)卖方保证其合同设备经过正确安装、合理操作和维护保养，在合同设备使用寿命期内具有满意的性能。在规定的质量保证期内，卖方对由于设计、制造工艺或材料的缺陷等原因而造成的任何不足和故障负责。
(3)卖方提供的设备及相关部件应保证达到买方技术询价书及其它技术文件规定的各项技术指标，并满足工艺要求。
(4)在试运行期间，因产品质量不良而发生不应有的损坏时（包括易损件），制造厂应无偿地及时为用户修理或更换损坏的零部件。
(5)设备应在规定操作条件下，满足全负荷运行的要求。在用户遵守产品操作条件的前提下，设备投入运行后12个月内，因产品质量不良而发生不应有的损坏时，（不包括易损件），制造厂应无偿地及时为用户修理或更换损坏的零部件。
8.2质量保证
(1)设备质保期为设备验收合格后正常运行满12个月或货到现场18个月，二者以先到者为准。这基于设备安装操作是保证按设计条件要求的正常操作。设备工艺参数见数据表。
(2)项目规定及本投标文件的规定。设备在质保期内，如因卖方原因造成的质量问题，卖方应免费维修；如因买方原因造成的问题，卖方也应及时维修，但费用由买方承担。
(3)设备在运输和安装过程中，在正常操作工况下，由于非人为因素造成的损坏由卖方提供免费更换。
8.3由卖方服务人员进行设备催交、货物检验、设备质量问题的处理、指导安装和调试、参加实验和性能验收实验。
8.4在质量保证期内接到要求售后服务的通知后，在24小时内作出回应。如有必要，派出人员在48小时内赶到现场。紧急事故处理由买方用传真或电话通知卖方，卖方接到通知后应尽快到达现场抢修设备，最迟不超过48小时。维修工作在得到客户确认后，卖方人员才可离开。
8.5质保期结束后，卖方仍将帮助客户解决有关技术方面的问题，提供技术服务及咨询。
8.6卖方作为设备的供货商，会提供使用方操作说明书一式四份套（其中电子版一份、不随机），备件清单（随机附带）。
